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Suivi des rejets
Evolution positive des métaux dissous
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Suivi des rejets – période du 1er juillet au 15 septembre 
Amélioration significative de la qualité du rejet

VLE

Mercure < Limite de quantification

Plomb

Vanadium 0,37

Chrome 0,046
Titane 0,01

Aluminium 192

Fer 0,02
Arsenic 0,055

DBO5 48

0% 25% 50% 74% 100%

Moyenne

mg/l

DCO 139

< Limite de quantification
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Suivi des rejets – période du 1er juillet au 15 septembre 
Aujourd’hui, un rejet proche des seuils de 2021

VLE 2021

Aluminium 192

Fer 0,02
Arsenic 0,055
DBO5 48

0% 100% 200%

Moyenne

mg/l

DCO 139
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Schéma de principe de la solution future



7

Modes de traitement testés au laboratoire 

Neutralisant Innocuité du 
neutralisant

Performance Devenir du 
coproduit

CO2

Acide chlorhydrique

Acide sulfurique

Chlorure de magnésium

Acide phosphorique
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Pilote de traitement au CO2 dans l’usine
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Efficacité du CO2 sur l’abaissement des métaux
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Effet du CO2 sur les paramètres dérogatoires

Avant Après 2021

pH 12.4 8.5 < 9.5

Aluminium 450 0.9 5

Arsenic 0.05 0.03 0.05

DBO5 30 28 30

DCO 160 145 125

A venir – 2ème pilote CO2 pour :
� Confirmer la qualité du traitement (besoin d’un traitement complémentaire ?)
� Valider technologies de séparation solide - liquide
� Caractérisation et valorisation du coproduit

Concentrations en mg/l
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Pilote de traitement au chlorure de magnésium
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Pilote de traitement au chlorure de magnésium

RESULTATS PRELIMINAIRES (en attente des résultats l abo)

Avant Après 2021

pH 12.4 8 < 9.5

Aluminium 233 < 2 5

Arsenic < 2 < 2 0.05

Concentrations en mg/l

A venir :
� En attente des résultats complets d’analyses
� Confirmer la qualité du traitement (besoin d’un traitement complémentaire ?)
� Identifier une autre technologie de séparation solide - liquide
� Caractérisation et valorisation du coproduit
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Pilote de traitement de l’oxalate

A venir :
� Fiabilisation du pilote mis en place
� Augmentation du débit traité
� Essais sur une technologie concurrente : 

évapo-cristallisation (procédé Veolia)
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Mise en œuvre de la solution de traitement au plus vite
2015 2016 2017

Essais procédé 
Veolia

Simulations traitement 
séparé oxalate

Choix 
techno 

traitement 
oxalate

Pilote caustification

Pilote 1.1 
CO2

Pilote 2.1 
MgCl2

Pilote 1.2 
CO2

Pilote 3 ?

C
hoix du traitem

ent 

Essais labo Traitement finition 
Ajelis / Biosorb / Résines / phyto-remédiation / apatite / 

chlorure ferrique / pierre ponce / nano-filtration / …

Validation 
traitement 
phase 2 

Caractérisation au laboratoire  
Recherche de filières de 

valorisation 

Identifier filières de traitement
- Recyclage dans procédé
- Utilisation dans l’industrie
- Stockage 

Etudes d’industrialisation des 
technologies testées 

Essais labo 
Traitement au 

HCl / H2SO4 / H3PO4 / CO2 / 
MgCl2 / Chaux / …

Pilote 2.2 
MgCl2 ?

Mise 
en 
œuvre





Carottier multi-tubes

Benne

Carotte de sédiment

Campagne de prélèvement de sédiments



Système de prélèvement

Hydrotalcite

Campagne de prélèvement d’hydrotalcites


